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Funzionalità di lavorazione per la produzione in Creo 

• Fresatura a 3 assi di più superfici con posizionamento di 4 e 5 assi

•  Propagazione automatica delle modifiche e aggiornamento associativo dei 
percorsi utensile NC

ESTENSIONE PRISMATIC AND MULTI-SURFACE MILLING >

Possibilità di raggiungere i massimi livelli di qualità e lavorazione di precisione nel minor 
tempo possibile:

• Tornitura a 4 assi

• Macchina di scarico elettrico a filo a 4 assi

ESTENSIONE PRODUCTION MACHINING >

Include tutte le funzionalità di Prismatic & Multi-Surface Milling oltre a:

• Foratura di base 

• Fresatura di traiettorie a 3 assi

•  Sequenze di fresatura ad alta velocità (HSM) a 3 assi, sgrossatura del materiale residuo, 
finitura e finitura delle aree residue

•   Tipo di scansione a carico costante per le sequenze di sgrossatura paragonabile a costosi 
prodotti software di terze parti

• Velocità di avanzamento adattive per la sgrossatura e la sgrossatura del materiale residuo

Percorsi utensile per fresatura ad alta velocità a 3 assi senza la necessità di passare a soluzioni 
CAM esterne:

ESTENSIONE HIGH-SPEED MILLING (HSM) >

•  Disponibilità delle funzionalità di lavorazione di produzione presenti nei pacchetti precedenti

•  Fresatura simultanea da 2,5 a 5 assi (strategie di lavorazione avanzate)

•  Supporto per fresatura/tornitura e rappresentazione del percorso utensile e sincronizzazione 
dei macchinari multi-tasking

COMPLETE MACHINING >

Funzionalità complete per il supporto di avanzate strategie di lavorazione NC

• Foratura completa 

•   Percorsi utensile continui per la fresatura ad alta velocità a 5 assi con elevato livello di 
automazione e controllo delle collisioni

•   Fresatura a 5 assi ad alta velocità, sgrossatura e sgrossatura del materiale residuo,  
compresa la sgrossatura automatica a 3+2 assi e del materiale residuo

•  Conversione della fresatura ad alta velocità da 3 a 5 assi per finitura e finitura delle aree 
residue, sbavatura automatica a 5 assi

• Sgrossatura e finitura rotativa a 4 assi

• Finitura geodetica a 5 assi e fresatura di traiettorie

•  Percorsi utensile per la finitura a parete e a pavimento a 5 assi (in cui sono supportati gli 
utensili a botte)

ESTENSIONE HIGH-SPEED MILLING ADVANCED >

Tutte le funzionalità di HSM:

ESTENSIONI CREO 
PRODUCTION MACHINING
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SOLUZIONI CREO CAM

• Prismatic & Multi-Surface Milling • Production Machining • Complete Machining • High-Speed Milling • High-Speed Milling Advanced • Tool Design 
• NC Sheetmetal • Expert Moldbase • Progressive Die • Computer-Aided Verification • Additive Manufacturing • Additive Manufacturing Advanced

>>> ESTENSIONI 

*Tutte le opzioni precedenti richiedono una postazione Creo Parametric.

Estensioni Creo Production*
Fresatura 

prismatica e 
multisuperficie 

Lavorazione 
di 

produzione

Complete 
Machining

High-
Speed 
Milling

High-Speed 
Milling 

Advanced

• Lavorazione basata su feature a 2 assi e 
fresatura a 3 assi   

• Fresatura ad alta velocità (HSM) a  
3 assi, sgrossatura del materiale 
residuo, finitura e finitura delle  
aree residue

 

• Fresatura ad alta velocità a 5 assi 
(HSM) sgrossatura, sgrossatura del 
materiale residuo, inclusa sgrossatura 
e sgrossatura del materiale residuo 
automatiche a 3+2 assi e sbavatura 
automatica a 5 assi

• Conversione da 3 a 5 assi per percorsi 
utensile di finitura/finitura delle aree 
residue

• Finitura geodetica a 5 assi

• Percorsi utensile per la finitura a parete 
e a pavimento a 5 assi (in cui sono 
supportati gli utensili a botte)



• Sgrossatura e finitura rotativa a 4 assi 

• Fresatura con posizionamento di  
4/5 assi   

• Foratura Base Base Completa Base Completa

• Fresatura di traiettorie 3 assi 3 assi 5 assi 3 assi 5 assi

• Tornitura a 2-4 assi ed elettroerosione 
a filo  

• Rappresentazione del percorso 
utensile per tornitura (fresatura/
tornitura), fresatura continua a 5 assi, 
sincronizzazione della lavorazione 
multi-tasking, definizione dinamica 
dell'asse utensile nella tornitura



• Pianificazione associativa dei processi 
NC mediante feature annotazione 
di produzione e libreria di utensili e 
staffaggi

    

• Documentazione di processo per la 
produzione   

• Generatore postprocessore NC GPOST     

• Soluzione di rimozione materiali basata 
su ModuleWorks     
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proprietari. I tempi relativi a qualsiasi release di prodotto e qualsiasi funzione o funzionalità sono soggetti a modifica a discrezione di PTC.

408670–Computer–Aided–Manufacturing–Capabilities–in–Creo_Production Machining–0224-it

Per informazioni più aggiornate sulle piattaforme supportate e sui requisiti di sistema, visitate la pagina di supporto PTC.

ESTENSIONI CREO 
PRODUCTION AGGIUNTIVE

•  Creazione e ottimizzazione automatiche dei percorsi utensile con profilatori e 
utensili standard

•   Annidamento automatico avanzato per l'utilizzo della massima area disponibile 
dei fogli, riduzione di scarti, costi del materiale e durata del processo

•  Annidamento automatico, pressa meccanica e programmazione laser a 2 assi

LAMIERA NC  > >

Utilizzo efficace di materiali e ottimizzazione della progettazione per la produzione.

•   Ispezioni digitali sulle parti e sugli assiemi lavorati per la massima 
affidabilità del processo di controllo qualità. 

VERIFICA ASSISTITA DA COMPUTER >

Programmazione macchina per misurazione coordinate (CMM) per ispezione 
digitale della qualità:

ESCLUSIVI VANTAGGI DI CREO
Creo è la soluzione CAD 3D che permette di accelerare l'innovazione di prodotto per realizzare più velocemente 
prodotti migliori. Creo è intuitivo e utilizza un approccio basato su modelli per offrire supporto dalle prime fasi 
di progettazione fino alla produzione e oltre. Grazie alla sinergia fra funzionalità avanzate e collaudate e nuove 
tecnologie, come la progettazione generativa, la simulazione in tempo reale, la produzione avanzata, l'IIoT e la realtà 
aumentata, Creo garantisce iterazioni più rapide, riduzione dei costi e migliore qualità dei prodotti. Creo è disponibile 
anche come prodotto SaaS, in grado di offrire strumenti innovativi basati sul cloud per la collaborazione in tempo reale 
e una gestione e distribuzione semplificate delle licenze. L'ambiente dello sviluppo prodotto è in rapida evoluzione 
e solo Creo è in grado di fornirvi gli strumenti innovativi di cui avete bisogno per ottenere un vantaggio competitivo e 
guadagnare quote di mercato.
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