
从 OEE 开始。
但不要止步于此。

DPM
对工厂损益

产生即时影响。
具体说明：

识别。分析。处理。验证。尽在数字绩效管理。

了解更多信息

DPM 指明根源，而不是症状。
在下面的例子中，仅通过衡量 OEE，您可能认为问题出在包装线上。但如果根源在于
计划外停机，您会发现它吗？DPM 切中问题的核心，使您能够找出影响更大的源由。
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快速识别、确定优先顺序并集中
资源解决关键的生产瓶颈

识别问题并
确定优先顺序

实时、更详细地衡量造成时间
损失的所有原因根源分析

利用 AI 就损失事件发生期间、之前
和之后出现的问题提供持续建议

具体的改进
措施

量化财务影响并提供闭环可追溯性影响验证

真实的解决方案和真实的结果：
看看 DPM 为一家制药商做了什么。

挑战

DPM 解决方案 影响

产品需求增加，而生产速度下降。

通过持续改进计划确定要
优先解决的首要问题

采用标准化方法收集并可视化车间数据，
将损失归一化为时间损失

6 周内改进 17%

系统化的持续改进

消除了手动数据输入并标准化了绩效管理

包装线绩效不佳制造业中的计划外停机

您依靠 OEE 百分比来获知存在生产问题。
但是，要把握正确的方向，您还需要数字绩效管理 (DPM)。


